eXQr

KOMEZR

STAL

SZCZEKI

Al

OBUDOWA

KLASA
1Bm

NOSNOSC
0,8t
1,6t 3,2t
5,4t

LINA
20m

50°C

I

-10°C

WWwWWw. exanr.eu

INS TRUKCJA
OBSt UG

WCIAGNIK
LINOWY

Z1L D)
A



NOSNOSC 50°C
ouzzm| | STAL || Al | |KLASA||"%5 || LINA t
szczexi | |osubowa) [ 1Bm | | 2632t || 20m 10°C

1. Przeznaczenie urzadzenia

Wociagnik linowy z recznym napedem dzwigniowym, stuzgcy do podnoszenia i przyciggania w dowolnym
kierunku. Dostepny w czterech nosnosciach: 0,8t, 1,6t, 3,2t oraz 5,4 t standardowo z ling o dtugosci 20 m.

Zastosowanie wciggnika:

W fabrykach - montowanie i przenoszenie sprzetu

W kopalniach - budowa lub wymiana obuddéw $cianowych

Przy budowie toréw kolejowych - regulacja toréw

W budownictwie mostdéw - ustawiania i konserwacji szkieletu lub filaru mostow.

Przy budowie nawadniania - przy montazu lub konserwacji systemdéw nawadniania.

Przy budowie linii elektroenergetycznych - instalowanie i lub wznoszenie wiez lub napinanie kabli
energetycznych.

W transporcie - zatadunek i roztadunek ciezkich lub duzych objetosciowo towaréw, usuwanie
obiektéw mogacych stanowié zagrozenie dla pojazddw oraz usuwanie przeszkdd zalegajacych na
drodze.

W lesnictwie - Scigganie upadajgcych drzew lub usuwanie ich pozostatosci.

W inzynierii wojskowej - przenoszenie sprzetu wojskowego, budowa tymczasowych prostych
mostow podwieszanych lub mostéw pontonowych lub do instalacja innych wojskowych projektow
inzynieryjnych.

Dla celéw cywilnych - podnoszenie lub opuszczanie sprzetéw gospodarstwa domowego w wysokich
budynkach lub podczas prac porzadkowych.

W budownictwie miejskim - uktadanie rur wodociggowych, instalowanie piorunochronéw lub
wznoszenie stupow elektrycznych, itp.
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2. Zasada dziatania

Wociagnik z ling stalowg dziata na zasadzie dzwigni: przy pomocy dzwigni ruchu do przodu lub do tytu
przesuwamy line w linii prostej umozliwiajgc wykonywanie trzech rodzajéw operacji, tj. podnoszenie,
przecigganie i napinanie, przy czym do pracy z ciezszymi tadunkami potrzeba mniejszej sity.

Wciggnik wyposazono w cztery mechanizmy zaciskowe — szczeki przednie i tylne. Pociggniecie za dzwignie
ruchu do przodu badz do tytu powoduje zacisniecie lub zwolnienie szczek. Przeciggniecie liny przez gérne i
dolne szczeki powoduje zacisk z uwagi na sprezyne napinajgca. Wskutek sity tarcia powierzchni i
przeciggania fadunku, mechanizm zaciskowy dziata wstecz do kierunku tadunku mocno zaciskajac line.
Pozostate dzwignie powodujg zacisk liny na przemian na szczekach przednich i tylnych, ktdra przesuwa sie
przez drugg pare szczek gérnych i dolnych podnoszac i opuszczajgc fadunek.

Wociagniki charakteryzujg sie wyjatkowymi zaletami, jak doktadnos¢ dziatania sprezyn napinajacych,
mniejsze straty, wysoka sprawnos¢ mechaniczna, mniejsze zuzycie liny wskutek wycierania, itd.

Szczeki zaciskowe charakteryzujg sie wysokg niezawodnoscig pracy i wytrzymatoscig, a poniewaz sg
wykonane z wysokiej jakosci i odpowiednio obrobionej stali ich obstuga i konserwacja jest bardzo tatwa.
Dzwignia ruchu do przodu nie posiada zadnego wkretu zabezpieczajgcego i moze ulec uszkodzeniu przy
zbyt gwattownym pociggnieciu lub wskutek przecigzenia. Wkret zabezpieczajgcy zazwyczaj automatycznie
ulega uszkodzeniu przy przecigzeniu rzedu 1,25 wyzszym od nosnosci nominalnej, jednak gwarantujemy, ze
wciggnik moze nadal bezpiecznie pracowac.

3. Obstuga wciggnika

1. Wprowadzenie liny (Rys. 1): Kierujgc wciggnik w dét koncem przeciwnym do punktu mocowania
nacisng¢ przycisk zwalniajgca line. Klikniecie oznacza, ze szczeki zostaty otwarte i ze mozna teraz
przeciggnac line wsuwajac jg od strony przeciwnej do punktu mocowania wciggnika. Kiedy lina wyjdzie
z drugiej strony, mozna jg teraz wyciggnaé na dowolng potrzebng dtugosé, a nastepnie ponownie
nacisng¢ uchwyt zwalniajacy, aby spowodowac zacisk liny. Przy pocigganiu dzwigni posuwu do przodu
lub do tytu, lina automatycznie cofa sie badz wysuwa z wciggnika. Oznacza to, ze wciagnik funkcjonuje
normalnie i mozna teraz przystgpi¢ do pracy.

2. Mocowanie wciggnika: Line nalezy zamocowa¢ do punktu zakotwienia (??). Potgczy¢ line lub wieszak z
zakotwieniem, a drugi koniec przymocowac do tadunku, masztéw, ramy, itp. Od strony zamocowania
znajduje sie otwodr na kotek kotwigcy, ktory nalezy dwukrotnie przekrecic, aby wsunat sie w otwor po
drugie stronie i mocno zacisnat (Rys. 2).

Teraz mozna przystgpié do pracy. Nalezy sie upewnié, czy koniec liny znajduje sie nad kotkiem
kotwigcym, aby nie dopusci¢ do blokowania sie liny, ktéra musi sie swobodnie przesuwac.

3. Praca: Podwiesi¢ tadunek na haku w nastepujacej kolejnosci:

1) Podnoszenie (dzwignia do przodu), napiecie: pociggnac¢ dzwignie ruchu do przodu (Rys. 3, A, B);

2) Opuszczanie (dzwignia do tytu): pociggngé dzwignie ruchu do tytu (Rys. 3, C, D).

3) Zatrzymanie pracy: Podnoszac lub opuszczajgc tadunek, wciggnik zatrzymuje sie, aby fadunek
pozostat w dowolnej pozycji, kiedy dZwignia reczna nie dziata (???).

4) Wyciggniecie liny (Rys. 1): Po zakoriczeniu pracy szczeki pozostang rozwarte po przesunieciu
dzwigni zwalniajgcej i mozna wdwczas wyciggnaé line z wciggnika. Oczyscic line z zabrudzen i
nawing¢ doktadnie na krzyzak, aby byta gotowa do nastepnego uzycia.

Na koniec, cofngé dZzwignie zwalniajgcg, aby szczeki nie pozostawaty zacisniete zbyt dtugo
Zapewniajgc poprawnag prace sprezyny napinajgcej w przysztosci.

WWwWWwW. exanr.eu




Rys.1 Wprowadzanie i wyprowadzanie liny.
Recznie przesungc¢ dzwignie zwalniajgca do przodu, by sie wsuneta na stopien utworzony na gérnej
Scianie wewnetrznej obudowy.

Rys. 2: Wsung¢ i dwukrotnie przekreci¢ kotek kotwigcy, aby wszedt do drugiego otworu.
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Rys. 3A: Pociggnac za dzwignie ruchu do przodu, aby podnies¢ tadunek.

Pociggnaé dzwignie do przodu: czarny kolor — zacisk, biaty — zwolnienie
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Rys. 3B: Aby podnies¢ tadunek (albo pociggnac go do przodu), pociaggnij dzwignie do tytu:
czarny kolor — zacisk, biaty — zwolnienie.

Rys. 3C: Aby opuscic fadunek (albo pociggna¢ go do tytu), pociggnij dzwignie do przodu: czarny kolor —
zacisk, biaty — zwolnienie.

Rys. 3D: Aby opuscic fadunek (albo pociggngé go do tytu), pociggnij dzwignie do tytu: czarny kolor —
zacisk, biaty — zwolnienie.
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Pocigganie nieliniowe

4Q

Mozliwos¢ zwiekszenia mocy poprzez dodanie zbloczy linowych

Rys. 4: Nigdy nie zastepowac liny oryginalnej ling wybrang samodzielnie, poniewaz wowczas odpowiedzialnos¢
za wystgpienie wypadku ponosi uzytkownik. Kiedy wskutek zuzycia $rednica liny zmniejszy sie 0 10%,

nalezy wystgpi¢ do producenta o wymiane.

Nigdy nie wprowadzac¢ liny od strony zakotwienia, ani zmienia¢ kierunku haka, poniewaz
uniemozliwi to prace oraz moze prowadzi¢ do wypadkow. Upewnic sie, czy zakotwienie jest
wystarczajgco silne, aby utrzymac tadunek i nie dopusci¢ do wystgpienia wypadku.
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4, Zachowanie ostroznosci

1. Przed przystgpieniem do pracy, sprawdzi¢ wszystkie sSruby mocujace pod katem dokrecenia i
ewentualnie dokreci¢. Pociggajgc kolejno za dZzwignie, sprawdzi¢, czy wciggnik poprawnie pracuje i czy
dzwignie odpowiednio sie poruszajg. Przy przewlekaniu, lina wchodzi i wychodzi z wciggnika.
Sprawdzi¢, czy nie jest zabrudzona, poskrecana, spekana lub naderwana, poniewaz wdéwczas wciggnik
nie bedzie poprawnie pracowaé.

2. Podczas pracy wciggnika zabrania sie:

a. Pociggania rownoczes$nie za wszystkie dzwignie. Nie uzywaé dzwigni zwalniajacej line podczas
podnoszenia fadunku.

b. Nie pociggac dzwigni w sposéb gwattowny, bo moze to spowodowac zniszczenie kotka
zabezpieczajgcego. W razie zniszczenia, nie zastepowac kotka dostarczonego przez producenta
kotkiem samodzielnie wykonanym.

c. Nie uzywac dzwigni pociggowej, jezeli dtugosc¢ zostata w jakikolwiek sposdb zmieniona,
poniewaz w przeciwnym wypadku, uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za ewentualne
konsekwencje.

d. Nie stawac na tadunku ani nie wykonywaé na nim zadnych prac (z wyjatkiem, kiedy tadunek
podwieszono na ramie wieszaka). Przy pracy w ramie, mase podpory nalezy ograniczy¢ do
jednej trzeciej mocy znamionowej wciggnika, a pracownik tam pracujgcy powinien przedsiewzigé
odpowiednie srodki ostroznosci, aby zapobiec wypadkom.

e. Sprawdzié, czy fadunek sie nie kreci podczas podnoszenia. Jezeli tak, nalezy zatrzymac prace.

f. Nie wolno uzywac liny wybranej samodzielnie w miejsce starej. Jezeli wskutek uzywania innej liny
dojdzie do wypadku przy pracy, uzytkownik ponosi konsekwencje takiego wypadku. W przypadku
gdy Srednica robocza liny skurczy sie o 10%, nalezy wystgpi¢ do producenta o wymiane. Nigdy nie
wprowadzac liny od strony zakotwienia (Rys. 4) oraz nie przestawiac¢ kierunku zamocowania haka,
poniewaz wciggnik nie bedzie pracowat oraz moze to spowodowac wypadek przy pracy. Upewnié
sie, ze zakotwienie jest wystarczajgco silne, aby utrzymacd tadunek i nie dopusci¢ do wypadku.

g. Utrzymywac urzadzenie w czystosci i nie dopusci¢ do zabrudzenia ziemig, btotem czy innymi
substancjami. W przypadku silnego zabrudzenia, urzgdzenie nalezy zdemontowac i wyczyscic. Po
ponownym zmontowaniu uwazaé, aby nie popetni¢ btedu oraz nie dopusci¢ do zabrudzenia
smarami, co uniemozliwi poprawng prace.

5. Specyfikacja
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Wiasciwosci:

e zakres od 800 kg do 5400 kg (udzwig),

e lekkie reczne urzadzenie do ciggniecia - proste i bezpieczne w obstudze,

e duza wytrzymatos¢,

e obudowa ze stopu aluminium odpornego na korozje,

e szczeki zaciskowe ze stali,

e do uzywania w pozycji poziomej, pionowej i pod katem,

e standardowo 20-metrowy drut stalowy z hakiem,

e dZwignia umozliwiajaca bezproblemowy montaz liny stalowej,

e wyposazony w kotwe zapewniajgcg liczne mozliwosci tagczenia,

e ochrona przed przecigzeniem w dzwigni przedniej,

e réwnolegty system mocowania zapewnia réwnomiernie roztozong
przyczepnosc¢ przy nizszej sile, powodujgc mniejsze zuzycie liny,

e spetnia przepisy dyrektywy maszynowej: 2006/42/WE.




Model ZLD 800 ZLD 1600 ZLD 3200 ZLD 5400
Udzwig znamionowy (kg) 800 1600 3200 5400
Moc znamionowa do przodu (N) 341 400 438 850
Znamionowy skok do przodu
(przesuw do przodu i do tytu) >52 >55 >28 >25
Srednica liny (mm) 8,3 11 16 20
Wspotczynnik bezpieczenstwa liny 5 5 5 5
Udiwig
Wspoétczynnik bezpieczenstwa
i udzwig statyczny 4 4 4 4
Maksymalny tadunek (kg) 1200 2400 4000 8100
Masa netto (kg) 6,1 12 23 58
a 426 545 660 930
Maksymalny
wymiar b 238 284 325 390
ogotem
c 64 97 116 150
L1 (cm) - 692 692 692
L2 (cm) - 1200 1200 1200
L3 (cm) 800 _ _ _
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6. Wykaz czesci
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. Ptyta lewa
. Ptyta prawa
. Uchwyt

Nit

. Podktadka szesciokatna

. Podktadka sprezynowa

. Wkret z tbem sze$ciokgtnym
. Nakretka szesciokatna

. Kret mocujacy

. Blok szczek przednich
. Blok szczek tylnych

. DZzwignia przednia

. Dtugi wspornik tgczacy
. DZzwignia tylna

. Dzwignia zwalniajaca
. Wkret zabezpieczajacy
. Szczeka gérna

. Kotek drugi

. Kotek trzeci

. Kotek czwarty

. Podktadka

. Podktadka

. Shake rod ????

. Kotek pigty

. Wspornik tgczacy

. O$ korby

. Kotek mocujacy

. Prowadnica liny

. Uchwyt rurowy

. Hak wieszaka

. Nit sprzgczki

. Lina stalowa
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7. Deklaracja zgodnosci WE

Zgodnie z wytycznymi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatgcznik Il A firma KOMSTAL Michat Kowejsza,
ul. Maczka 71B, 43-310 Bielsko - Biata, niniejszym oswiadcza, ze nizej opisane urzadzenie/sprzet, w swojej
koncepcji i projekcie oraz w formie wprowadzonej przez nas na rynek, jest zgodne(y) z obowigzujgcymi
wymogami bezpieczeistwa i higieny pracy stosownych dyrektyw Unii Europejskie;j.

Niniejsza deklaracja traci swojg waznos$¢ w momencie dokonania jakichkolwiek zmian w maszynie/sprzecie
bez naszej zgody.

Produkt: Wciggnik linowy ZLD z uchwytem i ling stalowg 20 m., UdZwig: 0,8t,1,6¢t,3,2t,5,4t

Wtasciwe wytyczne WE: wytyczne Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Zastosowane normy inzynieryjne: PN-EN 13157, BGR 500, UVV 18.4

8. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
KDM STAI— 43-310 Bielsko-Biata

NIP: 796 206 98 37
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